TUVNORD

TUV-Az.: 810 795 3756

Vereinbarung
liber die sachgemidRe Umstempelung von Werkstoffen
und Erzeugnissen fiir Druckgerate gemaR AD 2000-Regelwerk
(Druckgeréte-Richtlinie (97/23/EG))

Zwischen der Firma

M. Ricci

Industrie-Hydraulik & Rohrleitungsbau GmbH
Theodor-Heuss-StraBe 53

47167 Dusiburg

im folgenden Inhaber der Zustimmung
genannt, und der
TUV NORD Systems GmbH & Co. KG
Region Duisburg
Meidericher StraRe 14-16
47058 Duisburg

im folgenden TUV genannt, wird hiermit vereinbart:

Der Inhaber der Zustimmung darf entsprechend den in den folgenden Abschnitten
festgelegten Abgrenzungen Werkstoffe bzw. Erzeugnisse nach dem AD 2000-
Regelwerk (Druckgeréterichtlinie) umstempeln.

Als verantwortliche Werksangehérige benennt der Inhaber der Zustimmung hierfir:

Systems

Name Stempelzeichen Unterschrift

Ricci, D. \_ _’\l \/)(\a / %’;; >

Kiug, G. NS %/ /@

Die Umstempelungsberechtigten wurden vom Sachverstindigen des TUV am
16.05.2011 auf ihre diesbeziglichen Pflichten hingewiesen.

TUV NORD Systems GmbH & Co. KG, Region Duisburg
Meidericher Strae 14-16 e 47058 Duisburg
Telefon (0203) 304-241 e Fax (0203) 304-247 e e-mail cprinz@tuev-nord.de
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TUV-Az.: 810 795 3756

zur Umstempelungsvereinbarung mit der Firma M. Ricci, Duisburg

1.1

1.2

1.3

1.4

2.1

2.2

2.3

2.4

Zweck und Abgrenzung der Vereinbarung

Die Vereinbarung stellt sicher, dass durch geeignete Malnahmen sachgeméfles
Umstempeln von Erzeugnissen mit Bescheinigung Uber Materialprifungen durch
den Inhaber der Zustimmung erfolgt.

Voraussetzung fir die Verwendung der Werkstoffe ist, dass die Uberprufung der
Werkstoffhersteller nach den entsprechenden Technischen Regeln, z.B. AD 2000-
Merkblatt W 0, AD 2000-Merkblatt HP 0, erfoigt ist.

Die Umstempelung von Erzeugnissen, die fiur die Verwendung in den unter Ab-
schnitt 1.4 genannten Anlagen ein Abnahmepriifzeugnis 3.1.A, 3.1.C oder 3.2
nach EN 10204 erfordern, berihrt diese Vereinbarung grundsétzlich nicht. Aus-
nahmen fur Weiterverarbeiter gemal AD 2000-Merkblatt HP 0, Abschnitt 4.2.1
sind fur Kleinteile méglich, sofern das in Abschnitt 9 "Zusétzliche Vereinbarungen"
in dieser Vereinbarung aufgefihrt ist.

Die Vereinbarung gilt fur Werkstoffe und Erzeugnisse, die fur die Herstellung von
Druckgeraten gemaR dem AD 2000-Regelwerk (Druckgerate-Richtlinie
(97/23/EG)), sowie Teilen von diesen bestimmt und mit Abnahmepriufzeugnis 3.1.B
oder 3.1, Werksprufzeugnis, Werkszeugnis oder Werksbescheinigung nach EN
10204 belegt sind, und die hinsichtlich Werkstoffhersteller und Kennzeichnung den
Anforderungen des jeweiligen Regelwerks entsprechen. Die Vereinbarung ist auf
den eigenen Lieferumfang und/oder auf die Bearbeitung in der eigenen Herstel-
lungsstatte beschrankt. Fur Baustellen und Montagetétigkeiten, siehe Abschnitt 7.

Voraussetzungen
Der Inhaber der Zustimmung erfiillt folgende Voraussetzungen:

Geeignete Betriebsorganisation.
Ubersichtliche Lagerung.

Die in der Vereinbarung aufgefilhrten Umstempelungsberechtigten verfligen tber
die erforderlichen Kenntnisse (iber Werkstoffe und deren Kennzeichnung entspre-
chend den Regelwerken.

Aus den vereinbarten Stempelzeichen sind der Inhaber der Zustimmung und der
Umstempelungsberechtigte erkennbar.
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zur Umstempelungsvereinbarung mit der Firma M. Ricci, Duisburg

2.5 Uber umgestempelte Teile werden Betriebsaufzeichnungen geftihrt, aus denen
alle Vorgéange (Werkstoff, Abmessungen, Aufteilung, Kennzeichnung, zugehérige
Bescheinigung Uber Materialpriifungen und verantwortlicher Umstempelungs-
erechtigter) ersichtlich sein mussen.

2.6 Das ordnungsgemafRe Umstempeln soll mindestens jahrlich vom Sachverstandi-
gen des TUV unangemeldet Uberprift werden, soweit vom Technischen Regel-
werk keine anderen Fristen vorgeschrieben sind. Hierzu erhélt der Sachverstandi-
ge des TUV Einsicht in alle erforderlichen Unterlagen und gegebenenfalls in die
betroffenen Betriebsstétten.

2.7 Der Inhaber der Zustimmung Gbernimmt gemaR den gesetzlichen Bestimmungen
und den getroffenen vertraglichen Regelungen die Verantwortung fur das in seiner
Betriebsstatte umgestempeite Erzeugnis.

3. Umstempeln

3.1 Das Umstempeln von Erzeugnissen mit Bescheinigungen tber Materialprifungen
ist vor dem Trennen oder Bearbeiten der Teile mit Schlagstempel entsprechend
den Technischen Regeln vorzunehmen.

Bei bestimmten Erzeugnisdicken kann anstelle der Einpragung auch die Kenn-
zeichnung entsprechend den jeweiligen Technischen Regeln mit dauerhafter Far-
be aufgetragen werden oder auf sonstige geeignete Weise, zum Beispiel mit dem
Vibrograph, erfolgen.

3.2 Anstelle des Herstellerkennzeichens hat der Umstempelungsberechtigte die Kenn-
zeichnung mit seinem in dieser Vereinbarung festgelegten Stempelzeichen zu er-
ganzen.

4. Ausstellen von Bescheinigungen

Fur das Umstempeln ist dem Werkstoffnachweis (Originalbescheinigung) eine Be-
scheinigung
(Umstempelungsbescheinigung) beizufigen

Bei Weiterverarbeitern gilt abweichend:

Fur die Ausstellung von Bescheinigungen Uber Materialprifungen nach EN
10204 gelten die Technischen Regeln. Soweit vereinbart, kann die Ausstel-
lung von Bescheinigungen Uber das Umstempeln durch die von den verant-
wortlichen Werksangehorigen gegengezeichneten Betriebsaufzeichnungen
ersetzt werden. Im Rahmen der internen Werksfertigung kann die Dokumenta-
tion auch in anderer geeigneter Weise erfolgen.
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TUV-Az.: 810 795 3756
zur Umstempelungsvereinbarung mit der Firma M. Ricci, Duisburg

Werden umgestempelte Teile an einen anderen Weiterverarbeiter oder auf ei-
ne Baustelle geliefert, ist diesen Teilen eine Umstempelungsbescheinigung
beizufiigen oder ein entsprechender Vermerk auf dem Werkstoffnachweis
vorzunehmen. Bei Verwendung einer Kennnummer muss die eindeutige Zu-
ordnung zum Werkstoffnachweis durch geeignete Dokumentation sicherge-
stellt sein. In diesem Fall ist eine der Verfahren in einer QS-

Verfahrensanweisung eindeutig festzulegen.

5. Kosten
Die Kosten fur die erstmalige Uberpriifung und die regelmaRigen Nachprifungen

durch den TUV tragt der Inhaber der Zustimmung. Erstmalige und jahrliche Uber-
prifungen durch unseren Sachverstandigen werden nach Aufwand verrechnet.

6. Umstempelungsberechtigte

Umstempelungsberechtigte sind nur die in der Vereinbarung aufgefihrten Perso-
nen. Anderungen sind dem TUV unverzuglich mitzuteilen.

7. Baustellen- und Montagetitigkeiten (sofern zutreffend)

A

8 Giiltigkeit

Diese Vereinbarung gilt bis auf Widerruf und setzt die Einhaltung der Anforderun-
gen und die jahrlichen Uberprifungen voraus.

9. Zuriickziehen der Zustimmung

Die Zustimmung zum Umstempeln kann vom TUV zuriickgezogen werden, wenn
bei den regelméRigen Uberwachungen entsprechend Abschnitt 2.6 oder anderwei-
tig festgestellt wird, dass die Voraussetzungen (Abschnitt 2) fir die Zustimmung
nicht mehr erfillt sind.
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zur Umstempelungsvereinbarung mit der Firma M. Ricci, Duisburg

10. Verpflichtung

Der Inhaber der Zustimmung verpflichtet sich, die in dieser Vereinbarung getroffe-

nen Regelungen einzuhalten.

Die Unterzeichner bestatigen, dass die in dieser Vereinbarung genannten Voraus-

setzungen erfillt sind.

‘ Duisburg, den /6. OG. A1

Duisburg, den o~/ 2.6 . LOAA

Industrie - Hydraulik

TUV NORD Systems GmbH & Co. KG
Region Duisburg

Rohrleltung';ﬁu/ Gm
V. ._,c
Theodor/- Hefiss - a ~ )
471 Duas (d ; v
Tel.Ol{)S/éSﬁﬁS W ;lm. ( ¢ .
Fir{na i.V. Christophorus Prinz i.A. Rudolf Drees{
I
Anlagen
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zur Umstempelungsvereinbarung mit der Firma M. Ricci, Duisburg

Muster / Sample

Umstempelungsbescheinigung /
Certificate for Restamping

Firma:

Company:

Auftrag-Nr.:
Order-No.:
Herstell-Nr.:
Manufacturing-No.:
Bauteil/Zeichnung-Nr.:
Part/Drawing-No..

Stempelung / Stamping

Original-Stempel/Original Neuer Stempel/New Stamp
Stamp

Herstellerzeichen:
Manufacturer's Brand:
Erschmelzungsart:
Melting Process:
Werkstoff:
Material:
Schmelze-Nr.:
Heat-No.:
Probe-Nr.:
Specimen-No.:
Rohr-Nr.:
Tube-No.:
Abnahmestempel:
Inspector's Stamp:

Abmessung / Dimension
Anlieferungszustand/Delivery Condition Nach Umstempelung/After Restamping

Werkstoffglitenachweis gemaR DIN EN 10204
Inspection Certificate according to

Praf-Nr.:
Inspection-No.:
Hersteller:
Manufacturer.
TU O:
TU O:
Ort/Place Datum/Date Umstempelungsberechtigter
Authorized Person for
Restamping
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